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本文针对生产控制系统 DCS 和 PLC 与信息 SIS 系统在中型火电厂建设中所
面临的主要问题，介绍 DCS、PLC 和 SIS 系统产生的工业背景及发展情况，从
软件和硬件两方面说明建设符合大型电厂的生产控制系统和厂级实时信息监控
系统的系统构想、网络架构建设、网络安全设计；论述 DCS、PLC、SIS 系统功

























With the reforming thorough in electric  power market  and the constructing 
of informatization in  power plant，   power generation corporations will be faced 
with competitions as independent ones． Under the  new  circumstance， power 
corporations focus their   attentions on   how  to  improve the  level of general  
automation and management，dig potential productive ability and optimize resources，
reduce power production cost and enhance  competitive ability in power market．As 
a result of power plant’s  informatization  constructing  and  requirement of 
market competition，theimplementation of Supervisory and control by establishing 
SIS(Supervisory Information System) has become  an indispensable task of power 
corporations ． SIS iS to set up the bridge  between  electric power plant 
Management Information System(MIS)and the Distributed Control System(DCS)，and 
at this basis to apply core function module．SIS may realize information share within 
entire electric  power plant range，achieve really manage and control integration，
improving fundamentally the overall economic effect of power plant enterprise． 
Aiming  at  some  primary existent  problems and  actual  situations in 
middleminitype  power  plant  SIS，the paper introduces  Industry  background 
anddevelopment condition of SIS．The system idea，network frame designs and the 
network safety having set forth the SIS according with middle minitype electric power 
plant in two aspects that from the software and the hardware．Describing SIS system 
function module calculation principle，being aimed at the main function of SIS to 
design calculating module，equipment state appraising module and load optimal 
distribution module．The paper bringforward the state equipment appraising on line，
realization overall evaluation auxiliary engine equipment condition factory level 
optimization load distribution system which base on load optimal distribution 
module． 
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和系统三大部分。   目前我国工业控制自动化技术、产业和应用都有了很大的发展，
自动控制技术正在向智能化、网络化和集成化方向发展。  
1）PLC 在向小型化、网络化、智能化和开放性方向发展。 
目前，PLC 是工业控制自动化领域的主要应用产品，国内 PLC 市场仍以国外
产品为主，如 Siemens、Modicon、A-B、的产品。经过多年的发展，国内 PLC 生
产厂家约有三十家，可以说 PLC 在我国尚未形成制造产业化。在 PLC 应用方面，
应用的行业也很广。 小型化、网络化、智能化和开放性是 PLC 发展趋势。 
2）工业现场集成能力向现场总线（FCS）方向发展。 
由于 3C（Computer、Control、Communication）技术的发展，过程控制系统

































都采用了计算机控制(DCS)，电厂 l、2 号机组集中控制就是通过 DCS 系统改造实
现电厂各系统之间有机的一体化管理和操作。DCS 系统的采用使工厂安全生产有
了保障，一体化的操作管理使得工厂在操作及维护人员的配置上更加合理和优化。 
































































































































火电厂主机控制系统(Distributed control systems,简称 DCS),又称为分散控制
系统,分散型控制系统,集散控制系统.行业内业称 4C 技术既 Control 控制技术；
Computer 计算机技术；Communication 通信技术；Cathode Ray Tube CRT 显示
技术。  
传统的 DCS 是通过 PLC 和执行部件以及数据采集相连，现在的 DCS 把这




键，要知道一台 30万千瓦的机组满负荷发电每天就是 720万度，提高 1%的效率





















问题在选择 DCS 系统是对 CPU 的要求也做了严格的要求如：做到真的冗余处
理器；为了完成重要任务可以考虑三重冗余的 CPU。  
2）通讯接口  


































2.1.3  火电厂主控系统的架构 









2-1）。控制站并分为二个子站(2 套 PLC)，一区设 5 个控制站， 涉及范围为 l
号锅炉及 l 号锅炉、1 号汽机。每个控制站均由 1 对冗余的 AC8000 型控制器和
10个远程 I／O站组成。根据 I／O点数的要求，系统共配置 10个远程 I／O站，
远程 I／O 站与控制器通迅介质采用多模光纤。1．2 号机组共配置 10 台操作员
站，1 台工程师站，工程师站既作为项目组态时使用，又可存储历史数据。同
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